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|. Dane identyfikacyjne

Fabryka Armatury Przemystowej WAKMET spétka jawna Kaczmarek, Krzywdzirski,
Wachowski, Wilczynski; Bodzanow 75, 48-340 Gtuchotazy!

Andrzej Wilczynhski, Kazimierz Kaczmarek, Zbigniew Krzywdzinski, Janusz
Wachowski jako wspolnicy spolki jawnej od 4 lutego 2002 .

1. Realizacja projektu  wspoffinansowanego z  Regionalnego  Programu

Operacyjnego Wojewddztwa Opolskiego na lata 2014-2020
2. Trwatos¢ osiagnietych efektow z realizacji projektu

Od 1 stycznia 2014 r. do 14 grudnia 2018 r.

Art. 2 ust. 3 ustawy z dnia 23 grudnia 1994 r. o Najwyzszej Izbie Kontroli2

Najwyzsza Izba Kontroli
Delegatura w Opolu

Marcin Blajda, glowny specjalista kontroli panstwowej, upowaznienie do kontroli

nr LOP/125/2018 z dnia 19 listopada 2018 .
(akta kontroli str. 1-2)

1 Dalej: Spotka, WAKMET lub beneficjent.
2Dz, U. z 2017 r. poz. 524, ze zm.; dalej: ustawa o NIK.
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OCENA OGOLNA

Uzasadnienie
oceny ogolnej

Il. Ocena og6lna3 kontrolowanej dziatalnosci

Najwyzsza Izba Kontroli ocenia pozytywnie realizacje przez beneficjenta projektu
pn. Wdrozenie innowacyjnej technologii produkcji w celu wprowadzenia do oferty
firmy armatury do automatycznej regulacji przeplywéw mediow w warunkach
nadkrytycznycf* wspoffinansowanego z Regionalnego Programu Operacyjnego
Wojewodztwa Opolskiego na lata 2014-20205 w zakresie objetym kontrolg NIK.

Beneficjent zgodnie z umowg o dofinansowanie zawartg z Wojewodztwem Opolskim
— Opolskim Centrum Rozwoju Gospodarki zrealizowat projekt, skutecznie osiagajac
zalozony efekt w postaci rozpoczecia innowacyjnego procesu produkcji armatury
przemystowej do automatycznej regulacji przeptywow mediow w warunkach
nadkrytycznych8. Przy wykorzystaniu urzadzen, ktdrych zakup byt wspétfinansowany
ze Srodkow RPO WO beneficjent wytwarza elementy armatury przemystowej
cechujgce sie wysoka precyzjg wykonania’. Z tytulu sprzedazy elementow armatury
wytworzonych przy wykorzystaniu innowacyjnej metody produkcyjnej beneficjent
uzyskat blisko 800 tys. zt przychodu, 1. o 200 tys. zt wigcej niz przewidywat przed
rozpoczeciem realizacji projektu. Tym samym cel ogdlny projektu zostat
zrealizowany, tj. nastapito wzmocnienie konkurencyjnosci przedsiebiorstwa na rynku
krajowym i zagranicznym, poprzez dostosowanie struktury oferowanych produktow
do struktury popytu. Rowniez pozostate wskazniki wykazane we wniosku
o dofinansowanie projektu zostaly osiggniete przed uplywem roku po jego
zakonczeniu.

Beneficjent przestrzegat réwniez pozostalych warunkoéw realizacji projektu
okre$lonych m.in. w umowie o dofinansowanie projektu oraz Wytycznych w zakresie
kwalifikowalnodci wydatkéw w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju
Regionalnego, Europejskiego Funduszu Spofecznego oraz Funduszu Spéjnosci na
lata 2014-20208. W szczegolnosci zgtoszone do refundacji koszty zakupu $rodkow
trwatych spefnialy kryteria kwalifikowalnosci wydatkéw, gdyz zwigzane byly z celami
projektu i zostaly poniesione zgodnie z zasadami przejrzystoci, uczciwej
konkurencji i rownego traktowania oferentow. Ponadto beneficjent prawidlowo
realizowat obowigzki w zakresie sprawozdawczosci oraz dokumentowania
rozliczenia projektu, zrealizowat zasade rowno$ci szans i niedyskryminacji okreslong
w Whytycznych w zakresie realizacji zasady réwnosci szans i niedyskryminacji, w tym
dostepnosci dla 0séb z niepetnosprawnoSciami oraz zasady réwnosci szans kobiet
i mezczyzn w ramach funduszy unijnych na lata 2014-202(° oraz prawidiowo
poinformowat opini¢ publiczng o realizacji projektu.

3 Najwyzsza Izba Kontroli formuluje oceng ogélng jako oceng pozytywna, ocene negatywng albo ocene w formie
opisowej.

4 Dalej: projekt.

5 Dalej: RPO WO.

6 Stan substancii, w ktorym temperatura i ciSnienie sg wigksze od ci$nienia i temperatury jej punktu krytycznego
(punkt przejécia ukladu fizycznego w stan o odmiennych wlasciwosciach (ciecz nasycona-para nasycona),
w ktorym nie mozna rozrdzni¢ obu stanow.

7 Zakres tolerancii pomiaru wytworzonych elementéw armatury wynosi 0,03 mm.

8 Dostepne na https:/Awww.funduszeeuropejskie.gov.pll.Dalej: Wytyczne w zakresie kwalifikowalnosci wydatkow.
9 Dostepne na https:/iwww.funduszeeuropejskie.gov.pll. Dalej: Wityczne w zakresie realizacji zasady réwnosci
szans i niedyskryminacji.
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OBSZAR

Opis stanu
faktycznego

lll. Opis ustalonego stanu faktycznego oraz oceny
czastkowe'® kontrolowanej dziatalnosci

1. Realizacja projektu wspéifinansowanego z Regionalnego
Programu Operacyjnego Wojewodztwa Opolskiego na lata 2014-
2020

1.1. Kontrolowana jednostka 7 czerwca 2017 r. zawarta z Wojewodztwem Opolskim,
w imieniu ktérego dziatalo Opolskie Centrum Rozwoju Gospodarki w Opolu' umowe
nr RPOP.02.01.03-16/0028/16-00 o dofinansowanie w formie refundacji projektu'?
wramach Poddziatania 2.1.3 Nowe produkty i ustugi w MSP na obszarach
przygranicznych RPO WO.
Zgodnie z ww. umowg catkowita warto$¢ projektu wynosita 1414,5tys. zt, w tym
1150 tys. zt stanowily catkowite wydatki kwalifikowalne objete pomocg publiczng.
Przyznane dofinansowanie w kwocie 805 tys. zt stanowilo nie wiecej niz 70% kwoty
wydatkow  kwalifikowalnych objetych pomocg publiczng, a pozostalg kwote
345 tys. zt (stanowiacq co najmniej 30% wydatkow kwalifikowalnych) stanowit wktad
wiasny Spdtki. Okres kwalifikowalnosci wydatkow uptywatl z dniem 31 grudnia
2017,

(akta kontroli str. 41-75)

We wniosku o dofinansowanie projektu wskazano, ze inwestycje w srodki trwate
Spotki (tj. zakup skanera 3D oraz tokarek CNC) przyczyniq sie do wprowadzenia do
jej oferty produkcyjnej armatury do automatycznej regulacji przeptywu w warunkach
nadkrytycznych dla utrzymania sprawnoéci przy poprawionym wychwycie dwutlenku
wegla (COz) w testowych elektrowniach opalanych weglem. Ponadto we wniosku
wskazano, ze bedzie to stanowito innowacje na skale Swiatowg, gdyz po raz
pierwszy na $wiecie przyjete rozwigzania produkcyjne umozliwig dotychczas
niestosowane w armaturze dokfadnosci wykonania elementéw dla zachowania
pozadanych parametrow przeptywu cieczy, przy jednoczesnym ograniczeniu
stosowania technik spawalniczych. Jako efekt realizacji projektu wskazano na
zwiekszenie mozliwosci produkcyjnych juz w 2018r., a tym samym zwiekszenie
przychodéw ze sprzedazy produkiow wytworzonych przy zastosowaniu
ww. Srodkow trwatych.
Jako wskazniki produktu we wniosku o dofinansowanie projektu wskazano:
1/ Liczbe przedsigbiorstw objetych wsparciem w celu wprowadzenia produktow
nowych dla rynku (warto$¢ wskaznika — 1 szt.); 2/ Liczbe przedsigbiorstw objetych
wsparciem w celu wprowadzenia produktow nowych dla firmy (warto$¢ wskaznika —
1 szt.); 3/ Inwestycje prywatne uzupefniajgce wsparcie publiczne dla przedsigbiorstw
(warto$¢ wskaznika — 609,5 tys. zl). Natomiast za wskazniki rezultatu przyjeto:
1/ Liczbe wprowadzonych innowacji produktowych (warto§¢ wskaznika - 1szt);
2/ Liczbe wprowadzonych innowacji procesowych (warto$¢ wskaznika — 1 szt);
3/ Wzrost zatrudnienia we wspieranych przedsigbiorstwach (wartos¢ wskaznika —
3szt. EPCW); 4/Przychody ze sprzedaizy nowych Ilub udoskonalonych
produktow/proceséw (wartos¢ wskaznika — 600 tys. zi).

(akta kontroli str. 16-40)

10 Oceny czastkowe to oceny dziatalnosci w poszczegoélnych obszarach badar kontrolnych. Ocena czastkowa
moze by¢ sformutowana jako ocena pozylywna, ocena negatywna albo ocena w formie opisowej.

1 Pelnigcego role Instytucji Posredniczacej w ramach RPO WO. Dalej: OCRG.

12 Dalej: umowa o dofinansowanie.

13 Liczba brutto nowych miejsc pracy we wspieranych przedsiebiorstwach w przeliczeniu na petne etaty na
podstawie umowy o prace (nie dotyczy uméw cywilnoprawnych).
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Pierwotny termin zakonczenia realizacji rzeczowej i finansowej projektu okreslony
na 31 lipca 2017 r. zostat ostatecznie zmieniony na 31 grudnia 2017 r., z uwagi na
pozytywnie zaakceptowany przez OCRG'" wniosek beneficjenta umotywowany
przediuzajacq sie procedurg przygotowania infrastruktury fundamentowej
I elektryczne;j.
Zgodnie z postanowieniami umowy o dofinansowanie okreslajacymi warunki jej
realizacji, beneficjent jest zobowigzany zachowa¢ trwalos¢ projektu w okresie 3 lat,
tj. od 26 lutego 2018 .15 do 26 lutego 2021 r., a wskazniki rezultatu osiagnac¢ nie
pozniej niz do 31 grudnia 2018 r.16

(akta kontroli str. 48-49, 65, 76-78, 90-91)

1.2. We wniosku o pfatno$¢ koncowa ztozonym przez beneficjenta 31 stycznia
2018 r. wskazano, ze zostaly zakupione urzadzenia (2 szt. tokarek CNC oraz skaner
3D) objete wnioskiem o dofinansowanie, ktoére nastepnie dostarczono do hal
produkcyjnych wnioskodawcy. Tym samym zostaly osiggniete przyjete w projekcie
wskazniki produktu, a w przypadku wskaznika Inwestycje prywatne uzupefniajace
wsparcie publiczne dla przedsiebiorstw jego warto$¢ stanowita 109,17%17
zakfadanego stopnia jego realizacji. W przypadku wskaznikéw rezultatu wskazano,
ze dotychczas zostat zatrudniony jeden pracownik i planuje si¢ zatrudni¢ kolejnych
dwdch, a prowadzone prace testowe majg na celu wprowadzenie nowych produktéw
do oferty Spotki.
Whniosek o ptatno$¢ koricowa zostat przez OCRG zatwierdzony'® 15 lutego 2018 .,
a w dniu 26 lutego 2018 r. wyptacono beneficjentowi kwote 805 tys. zt stanowiacq
70% wydatkow kwalifikowalnych okreslonych w umowie o dofinansowanie.

(akta kontroli str. 79-91)

Beneficjent osiagnal zatozone we wniosku o dofinansowanie projektu wskazniki
rezultatu przed uptywem roku po terminie zakoriczenia finansowej realizacji projektu.
Przychody uzyskane ze sprzedazy produktéw wytworzonych przy zastosowaniu
nowej metody produkcyjnej (gtéwnie zaworow regulacyjnych i redukcyjnych)
wyniosly 797,5tys.zt netto'®, co stanowilo 132,91% zadeklarowanej wartosci
wskaznika  Przychody ze  sprzedazy nowych  lub  udoskonalonych
produktéw/proceséw (wynoszacego 600tys.zt). W okresie od marca do
pazdziernika 2018 r. na podstawie umdw o prace beneficjent zatrudnit tacznie
siedem osdb, w tym dwie posiadajace w zakresach swoich obowigzkéw zadania
zwigzane z obstuga skanera 3D, trzy posiadajgce w zakresach swoich obowigzkow
zadania zwigzane z obstugq obrabiarek sterowanych numerycznie oraz dwie osoby
(magazyniera i pracownika gospodarczego), ktorych etaty zostaly utworzone ze
wzgledu na wzrost produkcji i ruchéw magazynowych.

(akta kontroli str. 159-162)

W sprawie realizacji wskaznikow rezultatu Liczba wprowadzonych innowacji
produktowych oraz Liczba wprowadzonych innowacji procesowych osoba
odpowiedzialna na realizacje projektu w firmie WAKMET wyjasnita, ze (...)
W przypadku elektrowni weglowych jedyng moZliwosciq uzyskania istotnego
wzrostu sprawno$ci jest podniesienie parametrow pary swiezej i wiérnie przegrzanej
(...) Powoduje to potrzebe rozbudowania instalacji i doposazenia w dodatkowe
elementy armatury w celu regulacji automatycznej przeplywéw mediow. Proces

14 W pigmie znak DRP.AR.4113-3.3.1-1-4/17 z 31 lipca 2017 r.

15Tj. od daty przelewu dotacji na rachunek bankowy beneficjenta rozumianej — zgodnie z § 21 ust. 3 pkt 1
umowy o dofinansowanie - jako data ptatnoci koricowe;.

16 Wskazniki rezultatu powinny zostac osiagniete — zgodnie z § 4 ust. 12 lit. b umowy o dofinansowanie - w rok
po terminie zakoficzenia finansowej realizacji projektu.

17 Kwota $rodkdw prywatnych wyniosta 665,4 tys. zt, w stosunku do pierwotnie zakladanej 609,5 tys. zt.

18 W pismie znak DRP.MPS.4115-3.3.1-1-2/17 z 28 lutego 2018,

19 Do 29 pazdziernika 2018 1.
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regulacji automatycznej przepfywéw mediéw musi by¢ opary o armature
przemystowg wykonang z najwyzszg precyzja technologiczng w zakresie jakoci
powierzchni wewnetrznych i tolerancji ksztaftu i wymiaru elementow kryzowych.
Kluczowy jest rowniez dobor ksztaftu i przekroju kadfuba zaworu gwarantujacy
stafogradientowosé temperaturowa i pefnotliwo$é. Sciany wszystkich elementow
armatury muszgq gwarantowa¢ réwnomierme nagrzewanie sie i zachowanie
laminarego przepfywu czynnika. Rozkfad temperafur w zaworze moze byc
sprawdzony wylgcznie w zaawansowanych symulacjach komputerowych na
cyfrowych modelach przestrzennych w ktorych dla tego typu armatury firma
WAKMET jest liderem. Dodatkowym warunkiem wyprodukowania jedynej w swoim
rodzaju armatury do regulacji automatycznej przeplywow mediow jest ograniczenie
procesu spawania (faczenia) elementéw armatury ze wzgledu na zastosowanie
wyzej opisanych gatunkéw stali, co zmusza firme WAKMET do wykonania tych
elementow jako monolitycznych. Przy jednoczesnej potrzebie zachowania
niespotykanej dotad precyzji pofozenia otworéw w elementach kryzowych (ich
wspofosiowosci i prostopadfosci w stosunki do osi przeptywu) firma niezbednie
potrzebuje technologii obrobki gwarantujgcej takq dokfadno$c. Natomiast dla
weryfikacji zgodnosci wykonanych ksztattow i wzajemnego pofoZenia (spasowania)
elementéw rowniez metody skanowania 3D wraz z oprogramowaniem do inZynierii
odwrotnej. Skanowanie przestrzenne z wysokg dokfadnoscig przy jednoczesnym
zachowaniu mobilnodci  urzadzenia pozwala na dokfadne zweryfikowanie
parametrow wymiarowych, co nie jest mozliwe klasycznymi metodami
metrologicznymi ze wzgledu na ogromne skomplikowanie ksztaftu (...) Innowacyjny
proces produkcji elementéw armatury regulacyjnej polega na jednoczesnym
wykorzystaniu: 1) Zaawansowanych technik symulacyjnych CFX - czyli poddaniu
komputerowych — modeli  projektowanych — elementéw  wirtualnym  testom
uwzgledniajacym rzeczywiste warunki przepfywu w instalacji. Celem jest
optymalizacja ksztaffu i okre$lenie pofoZenia tzw. kryz. Pozwala fo opracowac
i sprawdzi¢ parametry regulacyjnoéci nowej armatury w wirtualnej rzeczywistosci.
Testowana jest takze jej wytrzymalo$¢, rozklfad ciSnien, a nawet gradienty
temperatury. W efekcie powstaje zweryfikowany model komputerowy, a nastepnie
dokumentacja  techniczna  (rysunki) elementéw, kiore trzeba wykonac,
2) Zastosowaniu najnowoczesniejszej obrobki na urzagdzeniu fgczgcym w sobie
funkcje tokarki, frezarki, szlifierki a nawet grawerki, dla uzyskania okre$lonych
w projekcie parametréw geometrycznych detalu. Wielofunkcyjno$c urzadzenia jest
konieczna dla zachowania dokfadno$ci ksztaftu i potozenia elementéw dfawigcych.
Brak konieczno$ci przenocowania obrabianego elementu jest warunkiem uzyskania
okreslonej w modelu komputerowym tolerancji wymiarow i jakosci powierzchni,
Skraca takze czas obrébki; 3) Sprawdzeniu w trakcie lub po procesie obrobki
zgodnodci detalu rzeczywistego z modelem komputerowym, dzigki wykorzystaniu
metody skanowania 3D. Weryfikacja geometrii elementow armatury dzigki
mobilnoéci skanera, jest réwniez mozliwa na ‘instalacji klienta" bez potrzeby
demontazu czesto ogromnych instalacji. Skanowanie jest jedyng metodg
pozwalajacg zweryfikowa¢ zgodno$¢ detalu z modelem. Dodatkowo jest
nieporéwnanie szybsze od klasycznej metrologi.

(akta kontroli str. 156-158)

1.3. W ramach realizacji projektu beneficjent poniost wydatki wynoszace facznie
1195418,75zt netto z tytutu zakupu skanera 3D oraz dwédch innowacyjnych20
tokarek CNC. We wniosku o ptatno$¢ koricowg wykazat do refundacji kwote
805tys.zt, co stanowito 67,34% faklycznie poniesionych  wydatkow
kwalifikowalnych. Zgloszone do refundacji koszty realizacji projektu stanowity

% Swiatowa premiera tych urzadzen nastapita podczas targdw AMB Stuttgart 2016.
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wydatki  kwalifikowalne zgodnie z Whytycznymi w zakresie kwalifikowalnosci
wydatkow, gdyz m.n. alzostaly rzeczywiscie poniesione  zgodnie
z postanowieniami umowy o dofinansowanie (w tym w okresie kwalifikowalnosci
wydatkéw), b/ spelnialy warunki okreSlone w Szczegdlowym Opisie  Osi
Priorytetowych RPO WO, ¢/ zostaly uwzglednione w zatozeniach finansowych
projektu, d/ byly niezbedne do realizaciji celow projektu.

(akta kontroli str. 79-89, 149, 163-183)

1.4. We wniosku o dofinansowanie projektu beneficient wykazat, ze podczas
rekrutacji na nowo utworzone miejsca pracy nie przewiduje sie dyskryminacii
potencjalnych pracownikow ze wzgledu m.in. na ple¢ lub niepetnosprawnosé
zgodnie z zasadg okreSlong w Wytycznych w zakresie realizacji zasady réwnosci
szans i niedyskryminacji.
W sprawie realizacji tej zasady osoba odpowiedzialna na realizacje projektu w firmie
WAKMET wyjasnita, ze nabdr pracownikéw na nowo utworzone etaty odbywat sig
z zachowaniem zasady réwno$ci szans i niedyskryminacji (...) Dowodem jest
zatrudnienie jednego pracownika z orzeczeniem o niepefnosprawnosci i jednej
kobiety.

(akta kontroli str. 33, 159, 200-201)

1.5. Beneficjent zgodnie z zapisami umowy o dofinansowanie oraz Wytycznymi
w zakresie kwalifikowalnodci wydatkow zobowigzany byt do stosowania zasady
konkurencyjnosci przy udzielaniu zamoéwier w ramach projektu.
W zwigzku z ww. wymogiem Spoétka przeprowadzita dwa postepowania
poprzedzajgce udzielenie zaméwieri na zakup urzadzen, tj. na dostawe skanera 3D
oraz na dostawg centrow obrobczych CNC, kidre objeto badaniem kontrolnym,
Wwyniku tego badania stwierdzono, Ze beneficjent udzielit tych zamowien
zzachowaniem =zasad okreSlonych w ww. wytycznych. W szczegoinosci:
al przekazat zapytania ofertowe do co najmnigj trzech potencjalnych dostawcow?!
oraz upublicznit zapytania na swojej stronie internetowej?2, b/ zapytania ofertowe
zawieraly wszystkie wymagane elementy, tj. np. opis przedmiotu zamdwienia,
kryteria oceny ofert oraz opis sposobu dokonywania oceny ich spetnienia,
c/ zagwarantowat co najmniej 7-dniowy termin na zlozenie oferty?®, d/wyboru
dostawcy dokonano w oparciu o kryteria oceny podane w zapytaniu ofertowym,
aanaliza zlozonych ofert zostata przeprowadzona z zastosowaniem oceny
punktowej w odniesieniu do ww. kryteriow, e/ wybdr oferty zostat udokumentowany
pisemnym protokolem postgpowania o udzielenie zamoéwienia upublicznionym
31 marca 2017 r. na stronie internetowej beneficienta, ktory zawierat wszystkie
wymagane elementy, f/przedmiot wybranej oferty byt tozsamy z przedmiotem
zamowienia oraz zakresem wniosku o dofinansowanie, g/ w kazdym przypadku
dokonano wyboru najkorzystniejszej oferty sposréd ziozonych ofert spefniajacych
warunki udziatu w postepowaniu (wybrano najtanszg oferte przy tozsamych
parametrach technicznych urzadzenia), h/ w kazdym przypadku zawarto umowe
W sprawie zamowienia z wybranym wykonawca, w ktorej nie dokonano istotnych
zmian w stosunku do tresci oferty (zmieniono jedynie termin dostawy towaru
z 30 lipca 2017 r. na 30 listopada 2017 r.), il beneficient nie udzielit zamoéwienia
podmiotowi powigzanemu z nim osobowo lub kapitatowo.

(akta kontroli str. 184-199)

2 0d 14 do 17 lutego 2017 r. w przypadku skanera 3D oraz od 1 do 13 marca 2017 r. w przypadku centrow

obrébczych CNC.
21 |utego 2017 1.
23 Termin skiadania ofert okre$lono na 24 marca 2017 r.
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Stwierdzone
nieprawidtowosci

OCENA CZASTKOWA

1.6. W ramach realizacji zasady okreslajgcej monitorowanie realizacji projektu
i sprawozdawczoséci beneficjent przedlozyt w terminie wymaganym w umowie
o dofinansowanie — za posrednictwem systemu SL20142 — wniosek o pfatnos¢
koncowag, do ktérego dotaczyt kopie wymaganych dokumentow (w tym
potwierdzajacych poniesienie kosztow zakupu urzadzen wykazanych we wniosku
o dofinansowanie). We wniosku tym poinformowano OCRG o zakoriczeniu (zaréwno
rzeczowym jak i finansowym) realizacji projektu, a takze o planowanym osiggnieciu
wskaznikow rezultatu w 2018 r.

(akta kontroli str. 79-89, 200, 202)

Beneficjent 11 grudnia 2018 r. przekazat do OCRG sprawozdanie o osiggnieciu?
zakladanych wskaznikow rezultatu, o ktérym mowa w § 4 ust. 12 lit. b umowy

o dofinansowanie?,
(akta kontroli str. 79-89, 200, 202)

1.7. Beneficjent zrealizowat obowigzki zwigzane z promocjg projektu i informacjq
o nim, okreslone w umowie o dofinansowanie. Tablice informujace o realizacji
projektu?’ znajdowaly sig: 1/ przy bramie wjazdowej na teren zakladu produkcyjnego
firmy WAKMET; 2/przy wejsciu przeznaczonym dla jej personelu oraz 3/na
urzadzeniach zakupionych w ramach projektu Iub ich opakowaniu (w przypadku
skanera 3D). Rowniez na stronie internelowej beneficienta znajdowata sie
informacja?® o podpisaniu umowy o dofinansowanie projektu.

(akta kontroli str. 102-103, 117-119, 154-155)

W dziatalnosci kontrolowanej jednostki w przedstawionym wyzej zakresie nie
stwierdzono nieprawidtowosci.

Najwyzsza Izba Kontroli pozytywnie ocenia dziatalno$¢ kontrolowane] jednostki
w zbadanym zakresie.

Beneficjent w peti osiagnat cele i efekty przewidziane w projekcie juz przed
uplywem roku po jego zakonczeniu. Zgtoszone do refundacji koszty zakupu $rodkow
trwatych spetnialy kryteria kwalifikowalnosci wydatkow okreslone w Wytycznych
w zakresie kwalifikowalno$ci wydatkéw, gdyz m.in. zwigzane byly z celami projektu
i zostaly poniesione zgodnie z zasadami przejrzystoSci, uczciwej konkurencji
irownego traktowania oferentdw. Beneficient przestrzegat réwniez zasad
wynikajacych z Whytycznych w zakresie monitorowania postgpu rzeczowego
realizacji programéw operacyjnych na lata 2014-2020 (w zakresie informowania
OCRG o postepach w realizacji projektu i jego ostatecznym rozliczeniu),
Wytycznych w zakresie warunkdw gromadzenia i przekazywania danych w postaci
elektronicznej na lata 2014-20202° (przedkiadania wymaganej dokumentacii
projektowej za posrednictwem systemu SL2014) oraz Wytycznych w zakresie
realizacji zasady rownos$ci szans i niedyskryminacji, co bylo zgodne z §4 umowy
o dofinasowanie projektu. Beneficjent wypelnit rowniez obowigzki informacyjne
i promocyjne wynikajace z § 23 ww. umowy poprzez informowanie opinii publicznej
o realizacji projektu.

24 Gléwna aplikacja centralnego systemu teleinformatycznego wykorzystywana w procesie rozliczenia projektu.
25 \Wqg stanu na 4 grudnia 2018 r,

% Zgodnie z ktorym wskazniki rezultatu uznaje sig za osiagnigte i powinny by¢ wykazane przez beneficjenta
wrok po terminie zakonczenia finansowej realizacji projekiu i wykazane w korekcie do wniosku o platno$é
koncowa,

77 Oznaczone znakiem Unii Europejskiej, logotypem Funduszu Regionalnego oraz logo promocyjnym
Wojewddztwa Opolskiego ,Opolskie kwitngce”

28 https:/www.wakmet.com.plfaktualnoscifunijna-dotacja-dla-wakmet.

% Dostepne na hitps://www.funduszeeuropejskie.gov.pl/.
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osszar 2. Trwato$¢ osiggnietych efektow z realizacji projektu

Opis stanu 2.1. Beneficjent przestrzegat zasad okreslonych w § 21 umowy o dofinansowanie
faktycznego  w zakresie warunkow zachowania trwatosci projektu. W szczegdinosci WAKMET
utrzymat cele projektu wykazane we wniosku o dofinansowanie, tj. wprowadzit
innowacyjny proces produkcji armatury przemyslowej do automatycznej regulacji
przeptywu w warunkach nadkrytycznych. Tym samym zostaly osiagniete wszystkie
wskazniki produktu i rezultatu wykazane w ww. umowie. Ponadto okres
obowigzywania uméw o prace w przypadku trzech pracownikéw zatrudnionych
w zwigzku z realizacjg projektu przekracza okres trwatosci projektu (do 26 lutego

2021 r.), ktory beneficjent zobowigzat sie zachowac.
(akta kontroli str. 3-15, 92-138, 159-164)

Beneficjent poinformowat OCRG o zrealizowaniu tych wskaznikow wykorzystujac do
ich pomiaru metodologie wykazang we wniosku o dofinansowanie projektu.
Do dnia zakoficzenia czynnosci kontrolnych Najwyzszej Izby Kontroli®?, beneficjent
nie zaprzestat dzialalnosci produkcyjnej, jak réwniez nie relokowat jej poza obszar
wsparcia RPO, nie nastgpita réwniez zmiana wlasnosci (rozumiana jako
rozporzadzenie prawem wilasnosci) elementu wspdtfinansowanej infrastruktury,
ktéra daje przedsigbiorstwu lub podmiotowi publicznemu nienalezne korzysci, ani
tez nie nastapita istotna zmiana wptywajgca na charakter projektu, jego cele lub
warunki realizacji, ktéra mogtaby doprowadzic do naruszenia jego pierwotnych
celow. Tym samym nie wystapita Zadna z przestanek stanowiacych naruszenie
zasady trwato$ci projektu wykazanej w rozdziale 5.3 pkt 6 Wytycznych w zakresie
kwalifikowalno$ci wydatkow.

(akta kontroli str. 3-15, 92-138, 159-164)

Zakupione przez beneficienta dwie tokarki CNC oraz skaner 3D zostaly ujete
wewidencji Srodkow trwalych  Spotki, od ktérych dokonywano odpiséw
amortyzacyjnych w fgcznej wysokoSci wynoszacej 13,9 tys. zt miesigcznie.

(akta kontroli str. 203-213)

~ Stwierdzone W dziatalnosci kontrolowanej jednostki w przedstawionym wyzej zakresie nie
nieprawidtowosci stwierdzono nieprawidiowosci.

OCENACZASTKOWA  Najwyzsza Izba Kontroli pozytywnie ocenia dziatalno$¢ kontrolowanej jednostki
w zbadanym zakresie.

Beneficjent utrzymat zrealizowane cele projektu, w tym w szczegdlnosci wskazniki
produktu i rezultatu okreslone w umowie o dofinansowanie projektu oraz dokonywat
pomiaru ich wartosci. W okresie objetym kontrolg NIK, beneficjent nie naruszyt
Zzadnej z zasad zachowania trwato$ci projektu wskazanej w § 21 ust. 5 ww. umowy.

IV. Pozostate informacje i pouczenia

Wystapienie pokontrolne zostato sporzadzone w dwoch egzemplarzach; jeden dla
kierownika jednostki kontrolowanej, drugi do akt kontroli.

Prawo zgloszenia  Zgodnie z art. 54 ustawy o NIK kierownikowi jednostki kontrolowanej przystuguje
zastizeZen  prawo zgloszenia na pimie umotywowanych zastrzezeh do wystapienia
pokontrolnego, w terminie 21 dni od dnia jego przekazania. Zastrzezenia zglasza sie

do dyrektora Delegatury NIK w Opolu. Prawo zglaszania zastrzezen, zgodnie

%°Tj. do 14 grudnia 2018 r..



zart. 61b ust. 2 ustawy o NIK, nie przystuguje do wystapienia pokontrolnego
zmienionego zgodnie z trescig uchwaty w sprawie zastrzezen.

Opole, (/} stycznia 2019 r.

Najwyzsza |zba Kontroli

Kontroler Delegatura w Opolu

Marcin Blajda
Gtowny specjalista kontroli
panstwowej

.0, Wicedyrekl
OEIBSHUS NIk w Ohoty
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